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STO SPECYFIKACJA TECHNICZNA OGOLNA
OGOLNE WARUNKI WYKONANIA , BEZPIECZENSTWA ,
OCHRONY , KONTROLI I ODBIORU

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ogdlne (STO ) s wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z budowa boisk sportowych

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu robdt zgodnie z ustawa o zaméwieniach publicznych jak wpt.1.1

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne, wspélne dla rob6t
objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegélowymi specyfikacjami technicznymi
(SST)

1.4. Okreslenia podstawowe
Ilekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumieé:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowiaca cato$¢ techniczno-uzytkows wraz z instalacjami i urzadzeniami,
c) obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany
z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada
fundamenty 1 dach.

1.4.3. budowli — nalezy przez to rozumieé¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub
obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci
techniczne, wolnostojace maszty antenowe, wolnostojace trwale zwiazane z gruntem
urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne,
zbiorniki, wolnostojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie
Sciekow, sktadowiska odpadéw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i
podziemne przejécia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze,
pomniki, a takze czgsci budowlane urzadzen technicznych (kotléw, piecéw przemystowych i
innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrgbne pod wzgledem
technicznym czesci przedmiotow skladajacych sie na cato$é uzytkowa.

1.4.4. obiekcie malej architektury — nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w
szczegolnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

¢) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki,
drabinki, $mietniki.



1.4.5. tymczasowym obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumieé obiekt budowlany
przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwalodci technicznej,
przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiérki, a takze obiekt budowlany nie
polaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i
wystawowe, przekrycia namiotowe i powloki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe,
barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.6. budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym
miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.7. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.4.8. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie
budowlanym rob6t budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie
stanowiacych biezacej konserwacji.

1.4.9. urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwiazane
z obiektem budowlanym zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instalacyjne, w tym shuzace oczyszczaniu lub
gromadzeniu Sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

1.4.10. terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone s roboty
budowlane wraz z przestrzenig zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.11. dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z
zalaczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoly odbioréw czesciowych i
koficowych, w miarg potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i
ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow metoda montazu — takze dziennik
montazu, bezposredniego wydobywania kopaliny ze zloza, bedacy w dyspozycji zaktadu
gbrniczego.

1.4.12. aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocene techniczna
wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos$é do stosowania w budownictwie.

1.4.13. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o
ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposob trwaly w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb
pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowiacym
integralna calo$¢ uzytkowa.

1.4.14. drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumieé¢ droge specjalnie
przygotowang, przeznaczona do ruchu pojazdéw obshigujacych roboty budowlane na czas ich
wykonywania, przewidziana do usuniecia po ich zakoficzeniu.

1.4.15. dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wlasciwy organ
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robot
budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robét.



1.4.16. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce rob6t, upowazniona do
kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,
ponoszaca ustawowsa odpowiedzialno$é za prowadzona budowe.

1.4.17. grupach, klasach, kategoriach rob6t — nalezy przez to rozumieé grupy, klasy, kategorie
okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie WspSlnego
Stownika Zaméwien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).

1.4.18. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie
techniczne i praktyke zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne
funkcje techniczne w budownictwie, ktorej inwestor powierza nadzér nad budowa obiektu
budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrole
jakosci 1 ilosci wykonanych robot, bierze udzial w sprawdzianach i odbiorach robét
zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak
réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoéé z
dokumentacja , SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
poda lokalizacje i wspétrzgdne punktéw gtownych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik
budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowe;j i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru koficowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty
pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2.Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawrca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace, W tym: ogrodzenia, porgcze, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze,
dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbgdne do ochrony rob6t, wygody spotecznosci i innych.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sie, ze jest
wlaczony w cen¢ umowna.

1.5.3. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania rob6t.

Wykonawca ma obowiazek zna i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
utrzymywa¢ teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej, podejmowaé wszelkie
konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i woké? terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwosci
dla 0s6b lub wiasnosci spolecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstalych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegOlny wzglad na: lokalizacje
baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych, $rodki ostroznosci i
zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub



substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami, mozliwoscia
powstania pozaru.

1.5.4.0chrona przeciwpozarowa

Wykonawca bgdzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy latwopalne beda skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym
jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel wykonawcy.

1.5.5.0chrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni
terenu i pod jego .poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspétpracowat,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajacego.

1.5.6.0graniczenie obcigzen osi pojazdow .

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na os przy
transporcie gruntu, materialdw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie
niezbgdne zezwolenia od wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb
ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki
powodujace nadmierne obciagzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony
fragment budowy w obrgbie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe
wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.7.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegodlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaplacie i sa uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.8.0chrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materialy 1 urzadzenia
uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.



1.5.9.Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i samorzadowej, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w
pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas
prowadzenia rob6t. Np. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z
dn. 19.03.2003 r. Nr 47, péz. 401).

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypelnienie wszelkich wymagan prawnych odnos$nie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposdb ciagty bedzie informowaé Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédia uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegélowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia ciaglych badan okreslonych w SST w celu
udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczalnego zrodia spetiaja wymagania SST
W czasie postgpu robd6t.

Pozostate materialty budowlane powinny spelnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach
Technicznych (SST).

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwiazane z dostarczeniem materiatéw do robét, chyba ze postanowienia ogélne lub
szczegolowe warunkow umowy stanowig inaczej.

Humus i nadklad czasowo zdj¢te z terenu wykopdw, ukopdw 1 mlejsc pozyskania ptasku i
zwiru bedg formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane, z wykop6w na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja 7rédet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one
potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i
wlasciwo$é do robét i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.3. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ zastosowania réznych
rodzajéw materiatow do wykonywania poszczegélnych elementéw robét Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ péZniej zamieniany bez zgody
Inspektora nadzoru.



3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien
by¢ zgodny z oferta.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktGre nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wihasciwosci przewozonych
materialow.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelniaé wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na
osie moga by¢ dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jakosé
zastosowanych - materialéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$é z dokumentacja
projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za pelng obstuge geodezyina przy wykonywaniu
wszystkich elementéw robét okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na
pi$mie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wykonywaniu rob6t zostana, jesli wymaga¢ tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw
robot beda oparte na wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce
nie pbzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robét. Skutki
finansowe z tytulu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét i stosowanych
materiatléw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac w to personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i
badan materialéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialéw oraz robét z czgstotliwoscig
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badaf i ich czestotliwosci sa okreslone w SST.

W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.



Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robot
ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$é udzialu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych
materiatow, kt6re budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badaf, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.4.Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci.
Wyniki badan (kopie) bgda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedlug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5.Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania. Do
umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawey i producenta materialéw.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawcg, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robot z wymaganiami SST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

6.6.Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczeristwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosé

z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz wlasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z
1998 r. (Dz. U. 99/98),

2.posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Norma lub aprobatg techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie s3 objgte certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi
SST.

3.znajduja si¢ w wykazie wyrobow, o ktérym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r.

(Dz. U. 98/99).



W przypadku materialéw, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, ka3da ich
partia dostarczona do rob6t bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposéb
jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie speiniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.7.Dokumenty budowy
- protokoly przekazania terenu budowy,
- protokotly odbioru robot,

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru rob6t

Dotyczy wynagrodzenia obmiarowego. Przy wynagrodzeniu ryczaltowym nie bedzie
dokonywany obmiar roboét.

8. ODBIOR ROBOT
Wedlug warunkéw Szczegétowej Specyfikacji Techniczne;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia og6lne
Zgodnie z warunkami umowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 1. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 poz. 1126, Nr 109
poz. 1157 i Nr 120 poz. 1268, z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr
115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 154 p6z. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 poz. 676 oraz z
2003 r. Nr 80 poz. 718).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 poz. 838 z
pézniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenistwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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SST1 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

NAWIERZCHNIE POLIURETANOWE
Roboty budowlane zwiazane z wielofunkcyjnymi obiektami sportowymi

SPIS TRESCI :
1. — Nawierzchnie poliuretanowe

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni poliuretanowych boisk.

1.2. Zakres stosowania
Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t w punkcie 1.1

1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z :
a) wykonanie nawierzchni na boisku do pifki recznej i siatkéwki.

1 .4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w STO ,,Wymagania ogélne"

1.5. Ogélne wymagania dotyczace rob6t
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w STO » Wymagania og6lne"

2MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne"

2.2 Materialy na boisko do pitki reczne;j i siatkéwki z nawierzchni poliuretanowej:

Badania na zgodno$¢ z norma PN-EN 14877, lub aprobata techniczna ITB, lub rekomendacja
techniczng ITB lub wynik badan specjalistycznego laboratorium badajacego nawierzchnie
sportowe np. Labosport lub réwnowazne.

1 Karta techniczna oferowanej nawierzchni potwierdzona przez jej producenta.

2.Atest PZH dla oferowanej nawierzchni.

3.Autoryzacja producenta nawierzchni poliuretanowe;, wystawiona dla wykonawcy na
realizowang inwestycje wraz z potwierdzeniem gwarancji udzielonej przez producenta na ta
nawierzchnie.
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Po wyborze konkretnego producenta kompletnego systemu nawierzchni dla boisk szczegdty
rozwigzania nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi systemu oraz zgodnie z wymaganiami
Inwestora.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w STO ,,Wymagania ogdlne" .

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania og6lne”

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STO ,,Wymagania ogdlne"

5.2. Wykonanie nawierzchni poliuretanowej na boisko do pitki noznej , koszykdwki
1 siatkdwki.

Badania na zgodno$¢ z normg PN-EN 14877, lub aprobata techniczna ITB, lub rekomendacja
techniczng ITB lub wynik badat specjalistycznego laboratorium badajacego nawierzchnie
sportowe np. Labosport lub réwnowazne.

- Karta techniczna oferowanej nawierzchni potwierdzona przez jej producenta.

- Atest PZH dla ofiarowanej nawierzchni.

- Autoryzacja producenta nawierzchni poliuretanowej, wystawiona dla wykonawcy na
realizowang inwestycj¢ wraz z potwierdzeniem gwarancji udzielonej przez producenta na ta,
nawierzchnig.

Po wyborze konkretnego producenta kompletnego systemu nawierzchni dla boisk szczegéty
rozwigzania nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi systemu oraz zgodnie z wymaganiami
Inwestora .

Podczas wykonywania prac, nalezy bezwzglednie przestrzega¢, aby wilgotnos$¢ otoczenia
oscylowala w przedziale 40-90%, a temperatura podloza powinna by¢ wigksza o co najmniej
30C od panujacej w danym miejscu temperatury punktu rosy. Konieczne jest state
monitorowanie warunkéw atmosferycznych i odnotowywanie ich w dzienniku budowy.
Podbudowa nawierzchni poliuretanowej powinna by¢é odpowiednio wyprofilowana spadkami
podtuznymi i poprzecznymi.

Podloze powinno by¢ suche, wolne od zanieczyszczen organicznych, kurzu, btota, piasku itp.
Nie moze by¢ zaolejone (plamy nalezy usunagé).

Nawierzchnie poliuretanowe wykonuje si¢ przy uzyciu specjalistycznego sprzetu
bezposrednio na placu budowy. Roboty budowlane i montazowe powinny by¢ prowadzone
przez odpowiednio wykwalifikowany personel i wykonane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, obowiazujacymi przepisami, normami i instrukcjami producenta pod nadzorem
inwestorskim.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jako$ci rob6t

Zasady kontroli jakosci rob6t podano w STO ,,Wymagania ogdlne"

Kontrola wykonanej nawierzchni poliuretanowej powinna obejmowac¢ sprawdzenie:

- stanu podioza,

- jako$ci materiatéw na podstawie dokumentacji dostarczonej przez dostawcow,

- zgodno$ci wykonania nawierzchni z dokumentacjg techniczna lub umowa (przez ogledziny),
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- prawidtowosci wykonania nawierzchni przez wizualng oceng,

- faktury i koloru — powierzchnia powinna posiadaé¢ jednorodng fakture i brak przebarwien,

* stanu powierzchni - na nawierzchni nie powinny wystgpowaé pecherze, zgrubienia, dziury,
- trwalosci zwigzania warstwy uzytkowej z warstwa elastyczna — brak odspojefi,

- Iaczen powstatych w wyniku instalacji nawierzchni - powinny byé liniami prostymi, bez
uskokéw utrudniajacych pézniejsze uzytkowanie,

- grubosci nawierzchni - powinna by¢ jednakowa na catej powierzchni boiska;

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,,Wymagania ogélne"

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w STO ,,Wymagania og6lne"

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9. 1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,,Wymagania ogdlne"

10. Normy i dokumenty zwigzane

a)Atesty PZH
b)Instrukcje producentéw
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SST2 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.03.00 NAPRAWA KONSTRUKCJI BETONOWYCH
I ZELBETOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru robét zwiazanych z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i

zelbetowych.
1.2, Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-

towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, zwiazanych z budowa,

przebudowa, modernizacja i remontem obiektéw inzynieryjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Czes¢ G: ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczefistwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami InZyniera.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST Czes¢é G ,,Wymagania ogdine”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pdéZniejszymi zmianami).

14



Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentagji wyrobu budowlanego wymagane;j
przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych dopuszczalne jest stosowanie
wylacznie systemowych zestawéw do napraw i iniekcji konstrukcji betonowych i zelbetowych
zgodnych z dokumentacja projektowa i posiadajacych aprobate techniczna IBDiM do tego typu
zastosowan oraz betonéw zgodnych z SST dotyczaca wykonywania konstrukcji betonowych i zel-
betowych.

Materialy do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny spetniaé wymagania normy
PN-EN 1504-1:2000.

2.2. Wymagania szczeg6lowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych sa:
2.2.1. Materiaty do napraw podloza
Do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych najczesciej stosuje sie nastepujace materiaty:
— beton,
— beton natryskowy,
— zaprawy typu PC (Polimer Concrete),
— zaprawy typu PCC (Polimer Cement Concrete),
— zaprawy szpachlowe.
Beton stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien odpowiada¢ wyma-
ganiom dokumentacji projektowej oraz SST dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych i
zelbetowych.
Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien odpo-
wiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.
2.2.2. Materiaty do iniekcji
Do wykonywania iniekcji rys w konstrukcjach betonowych i zelbetowych najczesciej stosuje sie
nastepujace materiaty:
— zywice epoksydowe,
— zywice poliuretanowe,
— zywice akrylowe,
— zaczyny i suspencje cementowe,
— materialy uzupetniajace (wentyle, zawory, zaprawy do uszczelnienia).
Materiat iniekcyjny stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien

odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.
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3. Sprzet
Roboty zwiazane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych moga byé
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robét.
Sprzgt powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materialow do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢é sprawny technicznie i spemniad
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST Czes$¢ G ,,Wymagania ogélne”.

4. Transport

Srodki transportu  wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Cze$é G ,,Wymagania ogdlne”.
Materialy nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby zabez-

pieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne warunki wykonania rob6t
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST Czeséé G ,,Wymagania ogolne”.
Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne norma PN-S-10040:1999, SST dotyczaca wykonywania
konstrukcji betonowych i zelbetowych oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Wykonawca nie moze zleci¢ wykonywania napraw innemu Podwykonawcy bez zgody Zama-
wiajacego.
Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatéw do napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub aprobatami technicznymi
IBDiM stosowanych materialéw.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miesci¢ si¢ w granicach od +5°C do
+25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wieksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.
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5.2.2. Naprawy powierzchniowe

5.2.2.1. Przygotowanie powierzchni

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usunigte przez
skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cis$nieniem (lanca wodna). Stal zbrojeniowa
nalezy oczysci¢ do stopnia czysto§ci wymaganego w kartach technicznych stosowanych
materialow.

Naprawiana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczef, beton nie
moze wykazywaé oznak korozji. Nalezy usuna¢ wszystkie luzne czgsci i substancje zaktocajace
wigzanie, takie jak pyly, oleje i thuszcze itd.

Bezposrednio przed naprawa, nalezy powierzchnie betonu przedmuchaé sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do napraw powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatoéw i ich aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

— wytrzymalosci podloza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),

— temperatury podloza,

wilgotnosci podloza,

szorstkosci.

5.2.2.2. Gruntowanie (warstwa szczepna)
Powierzchnie betonowe powinny by¢ gruntowane (jezeli zestaw przewiduje zastosowanie gruntu)
za pomoca Srodkéw gruntujacych, bedacych elementem danego zestawu do napraw konstrukeji

betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg techniczna Producenta i aprobatg techniczna IBDiM.

5.2.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowe;j

Stal zbrojeniowa powinna by¢ zabezpieczana antykorozyjnie (jezeli zestaw przewiduje
zastosowanie zabezpieczenia) za pomoca S$rodkow, bedacych elementem danego zestawu do
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z karta techniczng Producenta i aprobata
techniczna IBDiM.

5.2.2.4. Wykonanie wypelnienia i warstwy wyréwnujacej

Wypetnienie i warstwa wyréwnujaca powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatéw bedacych
elementem danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z karta
techniczna Producenta i aprobata techniczng IBDiM.

Prace zwiazane z wykonaniem naprawy winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez IBDiM dla stosowanego materiatu.

Przy naktadaniu poszczegéInych warstw materiatdw naprawczych nalezy przestrzegaé zalecanych
przez Producenta sposobéw nakladania materialéw naprawczych, stanu podloza, zakresoéw tempe-

ratur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.
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Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie do
kolejnych etapéw rob6ét moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do
Dziennika Budowy.

5.2.3. Iniekcje

5.2.3.1. Przygotowanie rys

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usunigte przez
skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna).

Iniektowana rysa musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczefi, beton wokét rysy nie
moze wykazywaé oznak korozji. Nalezy usunaé wszystkie luzne czesci i substancje zaktdcajace
wiazanie, takie jak pyly, oleje i thuszcze itd.

Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajacej ryse, nalezy ryse przedmuchaé
sprezonym powietrzem.

Sposob przygotowania rys do iniekcji powinien odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw iniekcyjnych i ich aprobatach technicznych IBDiM
odnosnie:

— temperatury podioza,

— wilgotnosci podloza.

Po oczyszczeniu, wzdhuz rysy nalezy zamontowaé¢ wentyle do iniekcji. Stosuje si¢ wentyle
czynne, przez ktére wtaczany bedzie $rodek iniekcyjny oraz wentyle bierne shizace do
odpowietrzenia. Na wentylach czynnych montuje si¢ zawory.

Rozstaw wentyli zalezy od rozstawu rys i powinien odpowiada¢ wartosciom podanym w doku-
mentacji projektowej lub kartach technicznych Producenta materiatu iniekcyjnego.

Otwory do osadzenia wentyli wierci si¢ pod katem 45°, tak aby otwor przeciat ryse mniej wigcej
w potowie gtebokosci rysy. Srednica otworu zalezy do wymiaréw wentyla.

Po osadzeniu wentyli ryse uszczelnia si¢ nakladajac si¢ wzdtuz niej warstwe pokrywajaca o szero-
kosci ok. 10 cm i grubosci ok. 3 mm. Do wykonania zamknigcia rys stosowaé nalezy materiaty
stosowane do napraw powierzchniowych betonu.

Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera. Przystapienie od
kolejnych etapéw rob6t moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do

Dziennika Budowy.

5.2.3.3. Wykonanie iniekcji

Iniekcja (wypelienie rys) powinna by¢ wykonywana zgodnie z karta techniczna Producenta i
aprobata techniczng IBDiM stosowanego do iniekcji materiatu.

Prace zwiazane z wykonaniem iniekcji rys w konstrukcjach betonowych i zelbetowych winny by¢

prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart
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technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM dla stosowanego
materialu.

Przy wykonywaniu iniekcji nalezy przestrzegaé zalecanych przez Producenta sposobow
wykonania iniekcji, stanu podloza, zakresow temperatur otoczenia i podloza oraz wilgotnosci
podtoza i powietrza.

Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera.

Przystapienie do kolejnych etapéw robét moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu

przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w SST Czesé G: ,,Wymagania

0g0lne”.

Kontrola rob6t obejmuje:

— stwierdzenie wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

~ sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiah,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni z oceng dokfadnosci usunigcia skorodowanych elementéw betonowych,
dokfadnosci oczyszczenia zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni oraz
stwierdzeniem braku plam i zabrudzen),

— kontrolg prawidlowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej
(wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powlok,
stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczefi i odspojen itp.),

— kontrolg prawidlowosci wykonania wypelnienia i warstwy wyréwnujacej (wizualna ocena
wykonania wypetnienia i warstwy wyréwnujacej z ocena jednorodno$ci wykonania,
stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),

— oznaczenie przyczepnosci materialtéw naprawczych na odrywanie (wytrzymaloéé materiatow
naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z warto$cia podang przez Producenta; okresla
si¢ jako Srednia arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera;
wytrzymalo$¢ na odrywanie okresla si¢ metodami niszczacymi dlatego miejsca po badaniu
nalezy ponownie naprawic),

— kontrole prawidlowo$ci przygotowania rysy (wizualna ocena przygotowania powierzchni z
oceng dokladnosci usunigcia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia braku
zabrudzen oraz sposobu osadzenia wentyli i zamknigcia rysy),

— kontrol¢ prawidlowosci wykonania iniekcji — wypehienia rysy (wizualna ocena wykonania

iniekcji z oceng jednorodnosci wykonania wypehnienia),
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Kontrola rob6t powinna byé przeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807, PN-92/B-
01814 lub PN-EN 1542:2000.

Ocena poszczegolnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST Cze$é G ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa jest m”> (metr kwadratowy) wykonanej naprawy konstrukcji betonowych i

zelbetowych zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

Odbior robot

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST Czesé G ,,Wymagania ogdlne”.
Naprawg konstrukcji betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonana zgodnie z dokumentacja
projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zacho-
waniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach, aprobatach

technicznych IBDiM lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

Podstawa platnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST Cze$¢ G: ,,Wymagania og6lne™.
Podstawe platnosci stanowi cena za 1 m’ naprawionej powierzchni betonowej, zgodnie z doku-
mentacja projektowa, obmiarem robét, atestem Producenta materiatdéw naprawczych i ocena
jakosciowa na podstawie wynikow pomiar6w i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

prace przygotowawcze,

— dostarczenie materialéw przewidzianych do wykonania robét,

— opracowanie ,,Projektu organizacji rob6t” wraz z harmonogramem,

— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

— montaz i demontaz ewentualnych namiotéw,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— oczyszczenie i przygotowanie rys do iniekcji,

— przygotowanie materialéw do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych,
— wykonanie iniekcji rys,

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej,

— wykonanie warstwy gruntujace;j,

— wykonanie wypelnienia i warstwy wyréwnujace;j,

— pielegnacja wykonanych napraw,

~ przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez

InZyniera.
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8. Odbiér robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Czeéé G ,,Wymagania ogélne”.
Naprawe konstrukeji betonowych i zelbetowych uznaje si¢ za wykonana zgodnie z dokumentacja
projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zacho-
waniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywolanych normach, aprobatach

technicznych IBDiM lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Czgéé G: ,,Wymagania ogdlne”.
Podstawg platnosci stanowi cena za 1 m® naprawionej powierzchni betonowej, zgodnie z doku-
mentacjg projektowa, obmiarem robét, atestem Producenta materialéw naprawczych i ocena
jakosciowa na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.
Cena jednostkowa obejmuje:
— prace przygotowawcze,
— dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,
— opracowanie ,,Projektu organizacji rob6t” wraz z harmonogramem,
— montaz i demontaz ewentualnych rusztowat,
— montaz i demontaz ewentualnych namiotow,
— przygotowanie i oczyszczenie podioza,
— oczyszczenie i przygotowanie rys do iniekcji,
— przygotowanie materialéw do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych,
— wykonanie iniekcji rys,
~ wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowe;,
— wykonanie warstwy gruntujace;j,
— wykonanie wypelnienia i warstwy wyréwnujace;j,
— pielegnacja wykonanych napraw,
— przeprowadzenie niezbednych badan i pomiar6w wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,
— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiar6éw ibadan,

— oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy:
1. PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.

Definicje, wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci. Definicje.
2. PN-S8-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.

21



3. PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.

4. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powlok
ochronnych.

5. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.

Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2043 r. Nr 207,
poz. 2016, z pdzniejszymi zmianami).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z péZniejszymi zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10.09.1998 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budowle kolejowe i ich usytuowanie
(Dz.U.z 1998 r., Nr 151, poz. 987).

5. D2 Warunki techniczne dla kolejowych obiektéw inzynieryjnych.
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SST3 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.05.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa

nowych konstrukgji stalowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowych podlegajacych remontowi,
modernizacji oraz budowanych od nowa, zwiazanych z budowa, przebudowa, modemizacja i

remontem obiektéw inzynieryjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Czgs$é G: ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t, bezpieczefistwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST Czesé G ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z pbzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).
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2.2.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach
technicznych D2.

Wymagania szczegdlowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN
10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztaltowniki:

— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279:2003,

— teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN
10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

— grodzice powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-
2:1999,

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.

Ksztatltowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé

nastgpujacym wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwale ocechowanie,

— miec wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:

blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastgpujacym wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
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— mie¢ trwate ocechowanie,

— mieé¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

— ksztattowniki zamkniete powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz
PN-EN 10219-2:2000,

— ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05
oraz PN-73/H-93460.06,

— grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN
10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

2.2.1.4. Inne materiaty:

— stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacja projektowa.

2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do laczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé¢

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331,
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-8§3/M-82171,

— podkladki powinny odpowiada¢é wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN

759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Skiadowanie materialow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny byé wyladowywane

dzwigami. Elementy ciezkie, dhigie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnié

przed odksztalcaniem. Elementy uklada¢ w spos6b umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na

miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejéciu, segregowaé i

uklada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do

poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczaé i naprawiaé powstale w

czasie transportu ewentuaine uszkodzenia.
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Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed

zawilgoceniem.

Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

Sprzet

Roboty zwiazane z wykonaniem remontu, modemizacji oraz budowa nowych konstrukcji
stalowych moga by¢ wykonywane rgcznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukgji stalowej powinien dysponowaé

m.in.:

spawarkami,

palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do cigzaru poszczeg6l-
nych elementéw konstrukcji (40 do 100 Mg).

Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetniaé

wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST Cze$é G ,,Wymagania ogdlne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawcg powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czgéé G ,,Wymagania ogdlne™.
Elementy konstrukeji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom
skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunigciu, odksztatceniu, przewrdceniu
itp. Sposéb zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania
nadmiernych deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny byé¢ odpowiednio
zabezpieczone przed odksztalceniem i zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykona¢ ,,Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukeji stalowej
z Wytworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera.
,»Projekt organizacji transportu” powinien zawieraé:

— harmonogram realizagji transportu,

— okre$lenie gabarytow i masy transportowanych elementéw,

— sposob za i wyladunku elementéw stalowych,

— rodzaj srodkéw transportowych,
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S.

— w przypadku element6w, ktorych gabaryty przekraczajq skrajni¢ drogowa lub torowa, nalezy
poda¢ planowana trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami
i uzgodnieniami,

— sposob oznakowania transportu elementéw, ktorych gabaryty przekraczaja skrajnie drogowa
lub torowa, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki

uzgadniajace tras¢ konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykonaé we wlasnym zakresie i

na wilasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen powstale

w trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco i na wlasny koszt.

Wykonanie robot

5.1. Ogo6lne warunki wykonywania robdt

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robdt powinno by¢é zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052 oraz
warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem i
montazem elementdéw konstrukgji stalowe;j.

Elementy konstrukcji stalowych ustrojéw nosnych dla obiektéw mostowych objetych kontraktem
moga by¢ wykonywane tylko w Wytworniach zakwalifikowanych przez Komisj¢ Kwalifikacyjna
Ministerstwa Infrastruktury. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi kopie Swiadectwa
Komisji dla wytwoérni wykonujacej elementy konstrukcji stalowej ustroju no$nego.

Wykonawca nie moze przenies¢ wytwarzania elementéw konstrukcji nosnej do innej Wytwémni
bez zgody Zamawiajacego.

Elementy drugorzedne moga byé wykonywane przez spawaczy posiadajacych odpowiednie
uprawnienia w Wytwémiach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa
Infrastruktury — tylko za zgoda Inzyniera.

Do elementéw drugorzednych zalicza si¢ elementy nieobciazone (podkiadki wyréwnania,
wypelnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obciazen innych niz obcigzenia
podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poreczy,

chodnikéw stuzbowych, ostony trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).

5.2. Zakres wykonywania robét w Wytwdrni

5.2.1. Wymagania ogélne
Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez Wytwornie ,.Projektu organizacji robét”

zwiazanych z wykonaniem elementéw konstrukeji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji
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przez Inzyniera, a rozpoczg¢cie rob6t moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do

Dziennika Budowy przez Inzyniera.

,»Projekt organizacji robot” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji robot,

— projekt technologii spawania,

~ harmonogram i sposéb przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych
odpowiednimi normami i niniejsza SST,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robdt ze strony Wytwormi,

— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji os6b wykonujacych konstrukcje (spawaczy),

— okreslenie Zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,

— okreslenie Zrédet zaopatrzenia w inne czynniki produkgji (elektrody, druty, topniki, $ruby itp.),

— okreslenie sprzgtu przewidzianego do wykonania konstrukcji,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

»Projekt technologii spawania” powinien zawierac:

— metode spawania,

— stosowany sprzet,

— rodzaj stosowanych materiatow,

— kolejno$¢ wykonywania spoin,

— pozycje faczonych elementéw podczas spawania,

— sposob przygotowania brzegéw elementéw i rowkéw do spawania,

— rodzaje obrébki spoin,

metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztalcen.
Wytwdrca powinien zobowigzaé si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalefi zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie zlozeniem odpowiedniej deklaracji
Inzynierowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowe]j przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wiasnosci,

— wymiar6éw i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe
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konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé peknieé. Wystapienie tego
rodzaju uszkodzefi powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do
prostowania 1 gigcia elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez
Inzyniera.

Cigcie elementéw i sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do skladania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbi6r
elementéw w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i
brzegéw stykéw — z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO
9013:2002.

5.2.3. Skiadanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac si¢ zgodnie z norma PN-89/S-10050.

Scalanie elementéw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno byé wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Inzyniera ,,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sa w Wytwérni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacja projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z
»Projektem technologii spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka
wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokotow przekazywane sa Inzynierowi.
Badania ostateczne spoin, polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka
wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwigkowe wg PN-87/M-69776, PN-EN
1435:2001 i PN-EN 1712:2001, wykonywaé moga jedynie laboratoria posiadajace Swiadectwo
Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych
materiatéw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztaczy spawanych.

W wyniku spawania powstaja naprezenia spawalnicze powodujgce odksztalcenia elementéw
konstrukcji stalowej. Sposéb usunigcia odksztatceni konstrukcji okresla ,Projekt technologii

spawania” w zgodzie z zaleceniami PN-59/S-10050.

5.2.3.2. Potaczenia na $ruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do laczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:
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5.3.

- trzpienie trzeba tak dopasowac do otworu, aby $ruba wchodzita w otwor po lekkim uderzeniu
mtotkiem,

— gwint nalezy nacia¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzily w otwoér czesci taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaly si¢ nad géma powierzchnia nakretki, a podkladka pod
nakretke pokrywala co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
nalezy pokry¢ warstwa smaru,

— Sruba w otworze nie powinna przesuwacé si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.2.4. Probny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wyslaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy

dokona¢ probnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytwérce

konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do prébnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych

elementow konstrukeji stalowej przez Komisjg Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji

Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji

stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwérni zgodnie ze SST dotyczacy

zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

Montaz nowej konstrukcii stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,,Projektu montazu

konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez

Inzyniera, a rozpoczgcie rob6t moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera

do Dziennika Budowy.

,»Projekt montazu konstrukcji” powinien zawiera¢:

— harmonogram realizacji robot,

— projekt montazu z uwzglednieniem podparé konstrukcji i kolejno$¢ scalania zgodnie z
dokumentacja projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét, ze strony Wykonawcy montazu,

— okreslenie Podwykonawcdw,

— okreslenie kwalifikacji oséb wykonujacych montaz konstrukeji (spawaczy),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukgji,

— ,,Projekt technologii spawania”,

— ,,Projekt wykonania polaczen na sruby sprezajace”,

— okreslenie sposobu zapewnienia badafi przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,
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— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,,Projekt rusztowan montazowych®,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w
innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowe;j,

— okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa 0s6b wykonujacych montaz konstrukgji,

inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapozna¢ si¢ z pro-

tokolem odbioru konstrukcji od wytwoérey i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika

Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowiazac¢ si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych

w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji

Inzynierowi.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje si¢ rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-

89/5-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych

odpowiadajacych warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

— sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatko-
wymi,

— sily wywolane obciazeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

— sily od cigzaru narzedzi, urzadzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku

montazowego.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem

organizacji robot.

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci

elementéw uprzednio zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowaé:

potozenie osi mostu,

polozenie osi dZwigarow,

potozenie osi tozysk,

poziom taw podtozyskowych,

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

potozenie osi mostu w planie,

polozenie osi dzwigarow,

niwelete punktéw charakterystycznych,

wygiecia pretow Sciskanych i rozciaganych lub wybrzuszenia $rednika blachownicy,
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— zgodno$¢ przekroju poprzecznego mostu z obowiazujacymi skrajniami obiektu.

5.3.3. Wykonanie polaczen spawanych

Polaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania” i w
ilosci przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody
Inzyniera.

Kazda spoina powinna byé oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach
krétkich spoin w odleglosci 10+15 mm od brzegu, na dhugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwércy
spoczywa obowiazek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura
nie nizsza niz +5°C. W czasie opadow atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i
stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie 1aczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i
innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodna z dokumentacja projektowa i projektem spawania. Spoiny
czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia, aby gran byla jednolita i
gladka. Spoiny po wykonaniu powinny byé¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo$é
spoiny czolowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).

— dla zlaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

— dla zlaczy normalnej jakos$ci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czolowe powinny posiada¢ klasg¢ wadliwosci ztacza R1, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiada¢ wadliwosci ztacza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadaé klasie wadliwo$ci W2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN
970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi zgodnie z PN-
89/8-10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, norma PN-89/S-10050 i innych
zleconych przez Inzyniera ponosi Wykonawca.

Badania moga wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykcnawca rob6t
montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petna dokumentacje badan w postaci radiograméw

oraz protokoléw, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru kofnicowego konstrukcii.

5.4. Montaz nowych elementow konstrukcji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie rob6t poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,,Projektu montazu
elementow konstrukcji stalowej” wraz z ,,Projektem technologii spawania”.

Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie robdt moze nastapi¢ po dokonaniu
odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Projekt montazu elementéw konstrukcji” powinien zawierac:
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harmonogram realizacji robét,

projekt demontazu elementéw konstrukeji stalowej przewidzianych do usunigcia z konstrukcji,
zuwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosci usuwania elementow, zgodnie z
dokumentacja projektowa,

projekt montazu nowych elementéw konstrukcji stalowej z uwzglednieniem podparé
konstrukcji i kolejnos¢ scalania, zgodnie z dokumentacja projektowa,

okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robdt, ze strony Wykonawcy montazu,

okreslenie Podwykonawcow,

okreslenie kwalifikacji os6b wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),

okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

»Projekt technologii spawania”,

,»Projekt wykonania polaczen na $ruby sprezajace”,

»Projekt wykonania polaczen na nity”,

okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,
okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

»Projekt rusztowan montazowych”,

sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie oma podparta podczas montazu
elementéw konstrukcji stalowej w innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji
projektowej,

okreslenie ' sposobu zapewnienia bezpieczenistwa 0s6b wykonujacych montaz elementéw
konstrukgji stalowej,

inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

Przed przystapieniem do montazu elementéw konstrukcji, wykonawca montazu powinien

zapozna¢ si¢ z protokotem odbioru elementdéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i

potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowiaza¢ si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych

w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji

Inzynierowi.

Do montazu elementéw konstrukcji stalowej stosuje si¢ rusztowania stalowe wg PN-M-

48090:1996 1PN-89/S-10050. Projekt rusztowah powinien by¢é oparty na obliczeniach

statycznych odpowiadajacych warunkom normy PN-82/5-10052.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

sity wywolane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementéw
przewidzianych do usunigcia i zamontowania nowych elementéw konstrukcji stalowe;,
sity wywolane obciazeniem od ludzi pracujacych przy demontazu i montazu,

sily od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatéw pomocniczych.
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Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidlowy dostep do kazdego miejsca

robét przewidzianego w dokumentacji projektowe;.

W czasie montazu nalezy dopilnowad, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem

organizacji robot.

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci

elementdéw uprzednio zmontowanych.

5.4.2. Wykonanie polaczen spawanych

Polaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania” i w

ilodci przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody

Inzyniera.

Warunki wykonania polaczen spawanych opisano w punkcie 5.3.3 niniejszej SST.

5.4.3. Wykonanie potaczen na Sruby

Warunki wykonania polaczefi na $ruby opisano w punkcie 5.2.3.3 niniejszej SST.

5.4.4. Wykonanie potaczen na nity

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do laczenia przez nitowanie powinny byé

odpowiednio przygotowane, i tak:

— o$ otworu pod nit powinna by¢ prostopadia do laczonych powierzchni, a krawedzie
oczyszczone z nierdwnosci,

— po rozwierceniu otworéw sko$no$¢ osi nie powinna przekracza¢ 3% sumy grubosci taczonych
elementévs; i maksimum 3 mm,

— przesunigcie osi otworu nie powinno by¢ wigksze niz 1 mm dla 30% otwordéw i 0,5 mm dla
pozostatych otworéw,

— owalno$¢ otworéw nie powinna przekraczaé¢ 5% $rednicy nominalnej otworu.

Sprawdzenie jakosci nitowania polega na ogledzinach zewnetrznych, sprawdzeniu wymiaréw

Ib6éw (szablonem), pomiaru prawidlowosci zakucia Ibéw i szczelnosci taczonych blach (szczelino-

mierzem).

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogélne
Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejacych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-89/S-10050 i niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujacego miedzy innymi
podzial obiektu na czgsci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreélenie zakresu, celu

kontroli, czgstotliwosci badan, sposobu i ilo$¢ pobierania prébek.
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6.2.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek sporzadzenia Planu Kontroli, ktéry podlega zatwierdzeniu
przez Inzyniera.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow
konstrukgji juz istniejacej. Poszczegélne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i
nowych konstrukcji juz istniejacych sa odbierane przez Komisj¢ poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokohu.

Ocena poszczeg6lnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST Czesé G: ,,Wymagania
ogdlne”.

Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegaja kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materialy powinny uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukeji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050

oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

—~ kontrola stali,

— sprawdzenie elementéw stalowych,

— sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,

— sprawdzenie polaczen,

— sprawdzenie zabezpieczefi antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawno$ci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu
konstrukgji,

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie, czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i
czy sa trwale mocowane,

~ sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

— kontrolg jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w

czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
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Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukgcji stalowej

Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej w juz istniejacych obiektach podlega
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050

oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementow konstrukcji stalowe;j:
— kontrola stali,

— sprawdzenie elementoéw stalowych,

— sprawdzenie wymiar6w elementéw w stanie gotowym do montazu,

— kontrolg jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— sprawdzenie polaczen,

sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

6.2.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukgji stalowe;j:

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i
czy sa trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja
projektowa,

— kontrola jakoéci powlok antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawno$ci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie prébnego
montaz w istniejacej konstrukcji.

6.2.3.3. Kontrola montazu elementéw konstrukcji stalowej w istniejacej konstrukcji:

sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja

projektowa,

sprawdzenie potaczen,

kontrola jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

kontrola jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbiér elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzefi w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiodr konstrukcji stalowej po wbudowaniun nowych elementéw w istniejaca konstrukcje oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen potwierdza Inzynier wpisem

do Dziennika Budowy.
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Roboty zwiazane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania
w istniejaca konstrukcje oraz montaz tych elementéw podlega odbiorowi, a ocena poszczegdlnych

etapow robodt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST Cze$é G ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa jest t (tona):

— wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

— wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji

stalowej, zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

Odbior robot

Ogblne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST Cze$¢ G ,,Wymagania og6lne”.
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powoltuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest spra-
wowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci, jak i elementéw konstrukcji
stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje. Poszczegdlne etapy
wykonania konstrukcji stalowej jako catoéci i elementéw konstrukeji stalowej przeznaczonych do
wbudowania w istniejaca konstrukcje sa odbierane przez Komisj¢ poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedklada wszystkie dokumenty techniczne,
swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchylek,
$wiadectwa jakosci materiatlow, jak réwniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje
projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii
lub prébnego montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbiodr konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany
w obecnosci Inzyniera i powinien byC przez niego zaakceptowany. Wytwoérca powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych
wykonanej konstrukcji.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaly usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako calo$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejaca konstrukcje uznaje si¢ za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowe;,

przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.
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9. Podstawa platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Czesé G: ,,Wymagania ogdine”

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 tong:

— wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

— wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji

stalowe;j,

— zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robét, atestem producenta materiatéw i ocena

Jjakosci wykonania robdt na podstawie pomiar6w i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

a) Wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do

wbudowania w istniejaca konstrukcje:

prace przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

opracowanie ,,Programu realizacji rob6t” wraz z ,,Projektem technologii spawania”,
sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

badanie i obrobka elementéw stalowych do scalania,

scalanie element6ow i ich spawanie,

monfaZ probny konstrukgji,

oznaczenie elementéw wedlug kolejnoéci montazu,

wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw ibadar.

b) Transport konstruke;ji:

wykonanie ,,Projektu organizacji transportu” wraz z niezbednymi projektami, ekspertyzami
i opiniami,

zatadunek konstrukcji na $rodki transportu,

przewiezienie konstrukcji z wytwoérni na plac budowy,

roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

usunigcie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

¢) Montaz konstrukcji jako calosci na budowie:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

wykonanie ,,Projektu montazu konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawania”,
wykonanie ,,Projektu rusztowan i pomost6w”,

montaz rusztowan i pomostow roboczych,

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

montaz wstepny z regulacja geometrii,
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stale zespolenie elementéw przez spawanie,

wykonanie innych polaczen (na sruby),

usunigcie ewentualnych usterek,

demontaz ewentualnych rusztowarn i pomostéw roboczych,

uporzadkowanie miejsca robét,

wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badah wymaganych SST lub zleconych przez

Inzyniera,

gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badaf.

d) Montaz elementéw konstrukcji stalowej w istniejacej konstrukcji:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

wykonanie ,,Projektu montazu elementéw konstrukeji” wraz z ,,Projektem technologii spa-

wania”, ,,Projektem wykonania polaczen na $ruby sprezajace” i ,,Projektem wykonania

polaczen na nity”,

wykonanie ,,Projektu rusztowan i pomost6w”,

montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

montaz wstegpny z regulacja geometrii,

stale zespolenie elementow przez spawanie,

wykonanie innych polaczen (na nity lub $ruby),

usuniecie ewentualnych usterek,

demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

uporzadkowanie miejsca robét,

wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez

Inzyniera,

gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw ibadan.

Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
1. PN-S5-10050:1989
2. PN-82/S-10052
3. PN-EN 10020:2003
4. PN-EN 10027-1:1994
5. PN-EN 10027-2:1994
6. PN-EN 10021:1997
7. PN-EN 10079:1996
8.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gléwne.
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
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10.
11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H-93419:1997

PN-H-93452:1997

PN-EN 10024:1998

PN-71/H-93451

PN-H-93400:2003

PN-EN 10279:2003

PN-91/H-93406

PN-EN 10055:1999

PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-2:1998

/Ap1:2003 (poprawka)

PN-EN 10248-1:1999

PN-EN 10248-2:1999

PN-EN 10210-1:2000

PN-EN 10210-2:2000

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994

Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie
i transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne I PE walcowane na
goraco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane

na gorgco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe z pochylona wewnetrzng powierzchnia
stopek walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu i wymiaréw.
Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztaltu,
wymiaréw i masy.

Stal. Teowniki walcowane na goraco.

Stal. Teowniki réwnoramienne z zaokraglong stopka i ramieniem,
walcowane na goraco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i
wymiarow.

Katowniki réwnoramienne i nierGwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattu i wymiaréw.

Ksztaltowniki zamknigte wykonywane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki
techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamknigte wykonywane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziamistych. Tolerancje,
wymiary i wielkosci statyczne.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.
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30.
31.
32.

33.

34.
35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43,

44.
45.

46.

PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93400.05

PN-73/H-93460.06

PN-EN 10249-1:2000

PN-EN 10249-2:2000

PN-76/H-93461.03

PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996

PN-82/M-82054.20

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.
Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki
techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje,
wymiary i wielko$ci statyczne.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Katowniki
rOwnoramienne ze stali weglowej zwyklej jakoséci o Rm do 490
MPa.

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Katowniki
réwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymalosci o Rm powyzej 490 MPa.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490
MPa.

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
nieréwnoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o Rm

do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
nieréwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.
Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattu i wymiaréw.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno okre$lonego przeznaczenia.
Ksztaltowniki na grodzice.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci zlgezne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretdéw, $rub
dwustronnych i nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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47.
48.
49.
50.
51.

52.
53.

54.

55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.

62.

63.

64.

65.

66.

67.

68.
69.

70.

PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-83/M-82343

PN-83/M-82171
PN-EN ISO 887:2002

PN-ISO 10673:2002

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-83/M-82039
PN-88/M-82952
PN-88/M-82954
PN-EN 759:2000

PN-91/M-09430

PN-EN 12070:2002

PN-73/M-69355

PN-67/M-69356

PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999

Sruby z fbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krétkim.
Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem diugim.

Sruby z tbem szesciokatnym powiekszonym do polaczen
sprezonych.

Nakretki szesciokatne powigkszone do polaczen sprezonych.
Podktadki okragle do srub, wkretéw i nakretek ogblnego
przeznaczenia. Uktad ogélny.

Podktadki okragte do $rub z podkladka. Szereg maty, $redni i duzy.
Klasa dokladnosci A.

Podkladki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikdw.

Podkladki klinowe do ceownikow.

Podkiadki okragle do potaczen sprezonych.

Nity z tbem kulistym.

Nity z tbem stozkowym.

Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj
wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
stali. Ogo6lne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania fukowego stali odpornych na pelzanie.
Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania fukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiaréw powierzchni cietych termicznie (cigcie tlenem).
Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania

wizualne.
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71. PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin
na podstawie ggstosci optycznej obrazu na radiogramie.
72. PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania
radiograficzne zlaczy spawanych.
73. PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
ultradzwickowe zlaczy spawanych.
74. PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw skladanych do budowy mostow.
Wymagania i badania przy odbiorze
zmontowanych konstrukgji.
75. PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlaczy spawanych na

podstawie radiogramow.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).
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SST4 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.06.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJINE
KONSTRUKCII STALOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych w postaci powiok malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powlok
malarskich, zwigzanych z budowa, przebudowa, modernizacja i remontem obiektow
inzynieryjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okre$leniami podanymi w SST Cze$é G: ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczefistwo wszelkich
czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$é z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami InZyniera.
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST Cze$¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z pdZniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),
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— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z péZniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej

przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania powltok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie

wylacznie systemowych zestawéw malarskich zgodnych z dokumentacja projektowa i

posiadajacych aprobatg techniczna IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegblowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskich sa:
2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni
Materialy do przygotowania powierzchni powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawéw malarskich oraz byé zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.
2.2.2. Farby
Materialy malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawoéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-
EN ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.
Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukeji stalowych powinien odpowiadaé
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.
Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technolo-
gicznych przyjetych zestawéw malarskich.

3. Sprzet
Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga byé

wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do

wykonania zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych

zestawOw malarskich.
Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawcg powinien byé sprawny techmicznie i speliaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czeéé G ,,Wymagania ogdlne”.

4. Transport

Srodki transportu  wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogélne”.

45



Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb,

aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

S. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne warunki wykonania robdt
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST Czesé¢ G ,,Wymagania ogélne”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami technicznymi
D2.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.
Podwykonawca robét antykorozyjnych powinien posiadaé stosowne do zadania referencje z
wykonywania podobnych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach
inzynieryjnych.
Ostateczng decyzje¢ o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy, do
wykonania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektéw inzynieryjnych, podej-
muje Inzynier. Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do
innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody Inzyniera.
Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzoren; Producenta materialu malarskiego oraz zgodnie
z normga PN-EN 1SO 12944-7:2001.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miescié¢ si¢ w granicach od +5°C do
+25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wieksza niz 80%.

5.2. Zakres wvkonywania rob6t

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.
5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm:
PN-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002,
PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-
70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatéw.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materialami do gruntowania nalezy powierzchnic
przedmuchac sprezonym owietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w

kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:
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— stanu podtoza,

— temeratury,

— wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny byé gruntowane za pomoca Srodkéw gruntujacych, bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata

techniczna IBDiM.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatéw bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobatg techniczna IBDiM.
Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci
powlok malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowe;j,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez
IBDiM.

Metody nanoszenia materialéw malarskich:

— malowanie pedzlem,

— nanoszenie walkiem,

— natryskiwanie.

Przy nakladaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta
zakres6w temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa pbwinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie od
kolejnych etap6w robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do

Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci

Ogoélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST Cze$¢ G: ,,Wymagania

ogdlne”.

Kontrola robét obejmuje:

— stwierdzenie wlasciwej jakosci materialu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatuy,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierz-
chni),

— kontrolg prawidlowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z
ocena jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszezen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubo$é powloki winna byé zgodna z wartoscia

podana w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sig¢
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jako $rednia arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera;
grubos¢ okresla si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powltoki malarskiej wg
normy
PN-EN ISO 12944-7:2001.

~ oznaczenie przyczepnos$ci powloki malarskiej.

Ocena poszczegdlnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST Czeéé G ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa jest m*> (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego

konstrukcji stalowych w postaci powlok malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa i

obmiarem w terenie.

Odbior roboét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST Czgéé G ,,Wymagania ogdlne”.

W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowych w postaci przesel obiektow
inzynieryjnych oraz montazu nowych elementéw w istniejacych konstrukcjach stalowych
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powoluje Komisj¢ Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci oraz wykonaniem i
montazem nowych elementéw w konstrukcjach istniejacych ‘i jednocze$nie nadzér nad
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowéj konstrukcji, a w przypadku konstrukcji
istniejacych nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementéw konstrukcji
oraz konstrukcji istniejace;.

W przypadku konstrukeji istniejacej, ktora nie podlega remontowi lub modernizacji poprzez
wymiang lub dodanie nowych elementéw konstrukcji stalowej, gdy w/w Komisja Odbioru nie
zostata powotana Inzynier, w porozumieniu z wykonawca, powoluje Komisje Odbioru, ktérej
zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacej
konstrukcji.

Poszczegblne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sa odbierane przez Komisje
poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokolu.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie doku-
menty techniczne, $wiadectwa jakosci materialéw, jak réwniez dziennik wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czesciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza SST i wymaganiami InZyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej,

przywolanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
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9. Podstawa platnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST Czes$¢ G: ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawe platnosci stanowi cena za 1 m’ zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej w

postaci powlok malarskich, zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robét, atestem

Producenta zestawu malarskiego i ocena jakosciowa na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

prace przygotowawcze,

dostarczenie materialéw przewidzianych do wykonania robét,

opracowanie ,,Projektu organizacji rob6t” wraz z harmonogramem,

montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

przygotowanie materialéw do zabezpieczenia antykorozyjnego,

wykonanie warstwy gruntujace;j,

wykonanie warstw wierzchnich powloki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,
przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw ibadan,

oczyszczenie 1 uporzadkowanie terenu robét. Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na

odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy:

1.

PN-EN ISO 8504-1:2002  Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Cze$¢ 1: Zasady ogodlne.

2. PN-ENISO 8504-2:2002  Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb

3.

i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Cze$¢ 2: Obrébka strumieniowo-§cierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
metalowych $cierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-

Sciernej. Czeé¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

4. PN-ENISO 11126-1:2001 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
niemetalowych $cierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-

$ciernej. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

PN-EN ISO 12944-1:2001

PN-EN ISO 12944-5:2001

PN-89/C-81400
PN-89/S-1005
PN-EN ISO 12944-7:2001

PN-EN ISO 4618-3:2001

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-ISO 8501-1:1996

PN-ISO 8501-2:1998

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

10.2. Inne dokumenty:

1.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 5:
Ochronne systemy malarskie.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 7:
Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw
lakierowych. Cz¢$¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody
nakladania.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Cz¢$¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.
Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb

i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowanianie
zabezpieczonych podlozy stalowych oraz podtozy stalowych
po catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powtok.
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powlokami podlozy stalowych po miejscowym usunigciu tych
powlok.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa, zeliwa do malowania. Og6lne wytyczne.

Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali,

staliwa, zeliwa do malowania.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,

poz. 2016, z pdZniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.

881),
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3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z p6zniejszymi zmianami),

51



SSTS SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.08.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru muréw z materialéw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.:

Sciany z cegly pelnej
Mury z kamienia

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja,
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mud.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegla budowlana pelna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
Wymiary 1 =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm
Masa 3,3-4,0 kg
Cegla budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;j.
Dopuszczalna liczba cegiel poléwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym
peknigciem przechodzacym przez cala grubo$é cegly o diugosci powyzej 6mm nie
moze przekraczaé dla cegly — 10% cegiet badanych.

Nasiakliwo$é nie powinna by¢é wyzsza niz 24%.



Wytrzymalos$¢ na sciskanie 10,0 MPa

Gesto$é pozorna 1,7-1,9 kg/dm’

Wspotczynnik przewodnosci ciepinej 0,52-0,56 W/mK

Odpornos¢ na dzialanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —
brak uszkodzen po badaniu.

Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla puszczona z wysokosci 1,5m na

inne cegly nie rozpadla sie.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilos¢ cegiel poléwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

Wytrzymalos¢ na $ciskanie 15 MPa.

Odporno$¢ na dzialanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.

Odpornos¢ na uderzenie powinna byc¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na
inne cegly nie rozpadla si¢ na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej
peknigcie. Ilo$¢ cegiel nie spelniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢
wieksza niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet

- 3 na 25 sprawdzanych cegiet

- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta budowlana pehna licéwka klasy 15 MPa

Wymagania co do wytrzymatosci, nasiakliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla
cegly wg poz. 2.2.2.
Przewiduje si¢ mozliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentualnym

zakwalifikowaniu przez Inzyniera.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objgtosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement:

1
1
1

cement:

1
1

ciasto wapienne: piasek
1 : 6
1 : 7
1,7 : 5

wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 6
1 : 7
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Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla byé wbudowana mozliwie wezesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem 7uzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i
jednobarwna maseg, bez grudek niegaszonego wapna izanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznoéci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszko-

dzeniami lub utrata statecznosci.

Wykonanie roboét

Wymagania ogélne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wiazania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw
i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubogci ponizej
1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu polaczenia

muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione konicowe.
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d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed ulozeniem w
murze polewaé lub moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej

0°C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny byC¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po dluzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, facznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiet i uszkodzonej zaprawy.

h) Rodzaje muréw z kamienia
Z uwagi na ksztalt i rodzaj kamienia rozr6znia si¢ nastepujace typy muréw:

- nieregularne

— mury dzikie z kamieni narzutowych o nieregularnym ksztalcie oraz z kamieni tamanych
niesortowanych,

— mury pétdzikie z kamieni sortowanych,

— mury cyklopowe z kamienia tamanego, specjalnie przycinanego w ksztalcie nieforemnego
wieloboku,

- potregularne

— mury warstwowe z kamieni tupanych warstwowo o dwoch powierzchniach wspornych
plaskich i jednoczesnie rownolegtych,

— mury mozaikowe z kamieni tupanych prostokatnych o réznej wielkosci,

— mury rzedowe z kamieni tupanych prostokatnych dobieranych pod wzgledem wysokosci
tak, by po ich ulozeniu w rzedzie byta zachowana jednakowa wysokos¢ catego rzedu,

- regularne

— mury z cioséw czyli z duzych, regularnych elementéw ukiadanych w wiazaniu pospolitym
lub polskim,

— mury z bloczkéw kamiennych, uktadanych jak mury z cegiet ceramicznych.

5.1. Mury z cegly peinej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$é maksy-

malna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimaina — 5 mm.
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Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-
10 mm.
5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15%
catkowitej liczby cegiel.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegla nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzegac zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.
b) Potaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci

rézniacej si¢ wigcej niz o Smm nalezy wykonywacé na strzepia zazebione boczne.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzié na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zaméwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiaréw i ksztaltu cegly,
- liczby szczerb i peknigé,
- odpornosci na uderzenia,
- przelomu ze zwréceniem szczeg6lnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznos$ci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazna nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencj¢ w sposéb podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Dopuszezalne odchylki [mm]
ROdzaj odc hy* ek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dlugosci 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na calej wysokosci 20 30
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Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
— na calej dlugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
. 2
—na 1 m dlugosci 1 10
— na catej dhugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w §wietle
o wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysoko$é +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokosé +10, -5 +10, -5
wysoko$é +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest — m* muru o odpowiedniej grubosci.

Ilos¢ rob6t okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér robot murowych powinien si¢ odbyé przed wykonaniem tynkéw i _innych robét

kaoﬁc_:zeniowvch.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jako$ci materialéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

e) protokoéty odbioru materialow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegajg_ zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materialoéw i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialéw
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10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 = Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu

powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002  Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementéw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-11200:1996 Materialy kamienne — Bloki, formaki, plyty surowe.

PN-B-11201:1996M Materiaty kamienne — Elementy kamienne — Podokienniki
zewngtrzne. .

PN-B-11203:1997 Materiaty kamienne — Elementy kamienne, ptyty do oktadzin

pionowych zewngtrznych i wewnetrznych.

PN-B-11204:1996 Materialy kamienne — Elementy kamienne — Plyty cokotowe

zewnetrzne.

PN-B-11206:1996 Materialy kamienne — Elementy kamienne, podokienniki

wewngetrzne.

PN-B-11210:1996 Materialy kamienne — Kamiefi tamany.
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SST6 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodno$é z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcja ITB — Instrukcja techniczna
w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biolo-
gicznymi i ogniem.

2.1.1. Wytrzymalosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje ponizsza

tabela.
Oznaczenie Klasy drewna

K27 K33
Zginanie 27 33
Rozciaganie wzdiuz wiokien 0,75 0,75
Sciskanie wzdhuz wiokien 20 24
Sciskanie w poprzek widkien 7 7
Scinanie wzdtuz wiékien 3 3
Scinanie w poprzek wiokien 1,5 1,5
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2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 172
Seki na calym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret wiokien do 7% do 10%
Peknigcia, pecherze, zakorki i zbitki:
a) glebokie 1/3 172
b) czolowe 1/1 1/1
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szeroko$é stojow 4 mm 6 mm
Oblina dopuszczalna na dlugosci dwu krawedzi zajmujaca do 1/4 szerokosci
lub dlugosci
Krzywizna podtuzna
a) plaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm - dla grubosci do 75 mm
b) bokéw 10 mm — dla szerokosci do 75 mm
5 mm - dla szerokosci > 250 mm
Wichrowato$¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna

w granicach odchylek grubosci i szerokosci elementu.

Nierownos¢ plaszczyzn — plaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegle, boki prostopadte,

odchylenia w granicach odchylek.

Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wigcej

niz:

- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
—w dlugosci:  do + 50 mm lub do -20 mm dla 20% ilosci

—w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm

—w grubosci: do+1 mm lub do -1 mm

b) odchylki wymiarowe bali jak dla desek

¢) odchylki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:

dla tat o grubosci do 50 mm:

- w grubosci:

+1 mm i—1 mm dla 20% ilo$ci
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- w szerokosci: +2 mm i-1 mm dla 20% ilosci
dla tat o grubosci powyzej 50 mm:
- w szerokosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilo$ci
- w grubosci: +2 mm i ~1 mm dla 20% ilosci
d) odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny byé wigksze
niz +3 mm i —2 mm.
e) odchylki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny byé wieksze niz +3

mm i —2 mm.

2.2. Laczniki

2.2.1.

22.2.

2.23.

224,

2.2.5:

2.2.6.

Gwozdzie

Nalezy stosowaé: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
Sruby

Nalezy stosowaé:

Sruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
Nakretki:

Nalezy stosowad:

Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

Podktadki pod $ruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z fbem kulistym wg PN-85/M-82505

Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia

powinny by¢ stosowane wytacznie Srodki dopuszczone do stosowania decyzja nr 2/ITB-
ITD/87 z 05.08.1989 1.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizna i plesnieniem

c¢) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

2.3. Skladowanie materialéw i konstrukcii

61



2.3.1. Materialy i elementy z drewna powinny by¢ skladowane na poziomym podlozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.
Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych
w taki sposéb aby nie powodowa¢ ich deformacji. Odleglto$é sktadowanych elementéw od

podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. Laczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy skladowa¢ w oryginalnych opakowaniach
w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem

czynnikéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje
Inzyniera.

Materialy uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier.
Odbiér materialéw z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inzynier wpisem do

dziennika budowy.

Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu.

- sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

-  stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i

przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywoéw atmosferycznych, o$wietlone z

dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utrata statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z_dokumentacja techniczng przy udziale s$rodkéw, ktore
zapewnia osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci, ukiadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukgji.

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzenin zgodnosci wykonania robét z projektem oraz

wymaganiami podanymi w punkcie 5.
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Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:

Dla pozycji B.06.01.00 do B.06.02.00 — ilo§¢ m® wykonanej konstrukcji.
Dla pozycji B.06.03.00 i B.06.04.00 ~ powierzchnia wykonana w m?.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.06.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/Az2:2003  Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne

i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne
dotyczace tarcicy.
PN-EN 844-1:2001 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne wspSlne
: dla drewna okraglego i tarcicy.
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymato§ciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czgsci ztacznych.
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